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  تجهيز البئر  اعمال

Well Preparation Works 

  تجه الب : 
ب .1 ة:  الأناب    المعدن

  بجب ان تكون ل للصدأ  الأناب ع اول غ قا بق ن د الم ش   3  – 2 قطرها من الحد م الغاطس  ا ة الب وتصم حسب مردود
لزم من فلنجات  ل ما  م  ها وتقد سسوارات وغ ة وا  . الوصل لعمل

  ت هذه ب ب جب ت ل   الأناب ش د الخزان  تون(  ج معدات الب ت  اثناء الصب او  ب ف. توجيهات  وفق )  ت  المهندس الم
  لزم من فلنجات ل ما  واعع المقاول تأم  ها   وا سسوارات من  وغ ب  الإ ك لل ب.  وتوص  الأناب
    ل للصدأ ع اول غ قا بق ن د الم جب ان تكون من الحد الب  ب الخاصة  ة للأناب س جبال اتها عن  لا تقلا  و و  مم  4سم

ف  . حسب موافقة المهندس الم
  ة الا الب ذات سما تة مم  15تقل عن   جب ان تكون الفلنجات الخاصة  د مع ومث ل ج لزم من جوانات    ش ها ل ما  من    وغ

سسوارات  . ا
   ة سما د غ المستعمل  كون من الحد جب ان  الب  ص الخاص  دهان أساس   و  مم   4تقل عن   لا القم كون مط  جب ان  و

ن و  ب ع فوهة ال  وجوه لاثة عازل ث  ودهان  . فر هبوطات اثناء الحال أما
  ل الب مع الخزان كة   والخزانجب ع المقاول توص ممع الش ة  وتقد لزم لعمل ل ل ما   . التوص
  ت ب ل وت ب وتوص ك ات اللازمة ل ات والتجه ب. جب ع المقاول تأم جميع المعدات والآل  الأناب

 
  

 الغاطسة: المضخة  .2
   م بتقد ة  وترك ة او اور اسها    مضخة غاطسة صناعة ترك عد اجراء التجارب اللازمة   . الارتفاع . الغزارة ) (الاستطاعة حدد ق

ف  لفحص الب    . وحسب توجيهات المهندس الم
   ا ك ان ا وم ائ جب أن تكون مصنعة ومجمعة كه جب المصنع،المضخة  ع من مادة مقاومة   جسم المضخة  كون مصن أن 

 . للصدأ 
  ع جب أن تكون من ن وانات  ل (مصنوعة من مادة مقاومة للصدأ   stage shortال محور    وكذلك) برونز –كروم    -ستانلس س

كون جب أن  ع من مادة مقاومة للصدأ   المضخة   . مصن
  ع  . in builtجب أن تحوي المضخة ع صمام عدم رج
 له ل تفاص مال العمل  ث يتم است ح جب أن تنفذ  ل  شغ ب وال ك ل المضخة مع   جميع أعمال التورد وال وأجزائه شامل توص

كة أو مع الخزان شمل، الش ل   و ل والت ت ذلك أعمال التوص ب بضمن الب   والت فو   وترك له مع اللوحة    جهاز الن وتوص
ة  ائ ه  . ال

  استخدام جميع المعدات   الاعمالجميع ل  اللازمة والأدوات جب ان تتم  ش ذ  د، للتنف ف ج ق الم حسب توجيهات الف  . و
 

م  .3 ب تقد لور  وترك ه: مضخة  ض  ن
   لور ب ومعايرة مضخة  هترك ض ة:   ن ة التال اه حسب المواصفات الفن   مركز الم

o  ل  ساعة  110إ  0.4معدلات التدفق: من . 
o   ح :  . ار  20أق ضغط خل
o  :هرتز  50 60فولت   240 - 100مصدر الطاقة . 
o  ض: من قة  300إ   120معدل الن  . ة  دق
o   :رأس المضخةPVDF. 
o   :  . PTFEالغطاء الداخ
o  :ة مة الخارج ة   PPالضم اف الزجاج ة الأل درجة حما  . 65IPمقوى 
o  ا دوً لة   . صمام فت
o ت ب  . طقم الت

  لات إجراء جميع ة   التوص ائ ه لور السائل اللازمة وجميع المعايرات  اللازمةال اه الرئ حسب   لضخ جرعات ال  خط الم
فال حددها الم ة ال   . سب المئ

  
م  .4 ب تقد ة:  وترك ائ ه م ال  لوحة التح

   ع جب ان تكون من ل المضخات الغاطسة )  Trans Auto( ن شغ ة الاستطاعةل  . المطل
  ة ق بخ بودرة ال وستات  2جب أن تكون مصنعة من الصاج سما ث تتضمن اللوحة القطع    ،مم وتدهن عن ط ح

ة:   التال
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اس الجهد  -أوفر لود  -قاطع آ حراري مغناط  ار  -مق اس ت اس هرتز  - مق ار  محولات   -مق ة مع   -الت ساعة مراق
ات – الشدة  محولات ونتكتورات  -إشارة  لم ليهات - مؤقت زم  - مانع دوران عالناشف  -قاطع فاز   -ال ة   - ر ارات النحاس ال

لات - كة  اللازمة التوص ةاللوحات  -التأرض  لش ل جزء وعن من مكونات اللوحة   الاسم م   – أسفل  لات  ترق ا ة  ال ائ ه ال
  . اللوحةضمن 

 ة عن مخطط سخة ورق ة معها عند  جب إرفاق  ائ ه ّ (التورد   اللوحة ال اب اللوحة ت ة ت  الوجه الداخ ل ائ ه  ). ال
   ة ع طرف اللوحة مع قفل خاص ومناسب اس المناسب لاحتواء جميع العنا ضمنها مع فتحات ته الق تكون اللوحة 

تم للوحة  م   و ل مح ش تها ع الجدار  ب حسبت ق    و اف. توجيهات ف  الا
 ا نحا يرك ل كه مدد خارج ب ك ة  الغرفة  ائ ه عمقضمن الب وح اللوحة ال ة     سم 40 الب ضمن حف

ف.     مناسب لاس  ضمن قسطل   حدد مواصفاته المهندس الم
 

المخططات المرفقة حمل ع تجه الب بناء غرفة  .5 ما هو موضخ  قة الأو من الخزان  ة    الط ة والخارج قة الداخل مع الزر
ة ول ة  والرشة الت ب الأبواب والنوافذ المعدن مات المهندس مع ترك ف. وتعل  الم

ار   .6 تون العادي ع ة ع فوهة الب من الب ذ قاعدة خرسان م  250تنف عاد  3كغ  لزم  0.5* 1* 1أ ل ما  .  م مع 
ب عداد غزارة   .7 م وترك لزم   4تقد ل ما ش مع  الإضافة ا مؤ ضغطا د   و ل التور جب موافقة مهندس الموقع ق ع اول و ن

ب  ك  وال
  

  
Water Well Preparation: 
 

1. Metal Pipes: 

 The pipes should be made of non-corrosive, first-grade mercury iron, with a diameter of 2 - 3 
inches depending on the well's yield and the submersible design. This includes providing all 
necessary flanges, accessories, etc., for the connection process. 

 These pipes must be securely attached to the tank (with concrete during pouring or with fastening 
equipment) as per the supervising engineer's instructions. 

 The contractor must provide all necessary flanges, elbows, and other accessories for the 
installation and connection of the pipes. 

 Pipes specific to the well should be made of non-corrosive, first-grade mercury iron with a 
thickness of no less than 4 mm and manufactured by the drawing method. 

 The well's flanges should be at least 15 mm thick and securely installed with all necessary gaskets 
and other accessories. 

 The well casing should be made of unused iron with a thickness of no less than 4 mm and coated 
with a primer and a three-face insulating paint. 

 The contractor is responsible for connecting the well to the tank and the network and providing 
everything necessary for the connection process. 

 The contractor must provide all equipment, machinery, and necessary arrangements for installing, 
connecting, and securing the pipes. 

 
2. Submersible Pump: 

 
 Supply and install a Turkish or European submersible pump. Its specifications (power, height, and 

flow rate) are to be determined after the necessary well-testing trials and as per the supervising 
engineer's instructions. 

 The pump should be electrically and mechanically assembled in the factory, with the pump body 
made of corrosion-resistant material. 

 The impellers should be of the stage short type, made from corrosion-resistant materials (stainless 
steel, chrome, bronze), and the pump shaft should also be made from a corrosion-resistant 
material. 

 The pump must include an in-built non-return valve. 
 All supply, installation, and operational tasks should be completed in full detail, including 

connecting the pump to the network or tank. This includes connection, lowering, and securing 
within the well, installing the nevo device, and connecting it to the electrical panel. 
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 All tasks must be carried out using all necessary equipment and tools for proper execution, 
according to the supervisory team's directions. 

 
3. Supply and Installation of a Pulsating Chlorine Pump: 

 
 Install and calibrate a pulsating chlorine pump at the water center according to the following 

technical specifications: 
 Flow rates: from 0.4 to 110 liters/hour. 
 Maximum back pressure: up to 20 bar. 
 Power source: 100 - 240 volts 60/50 Hz. 
 Pulse rate: from 120 to 300 beats/minute. 
 Pump head: PVDF. 
 Inner cover: PTFE. 
 External enclosure: Glass fiber reinforced PP with 65IP protection. 
 Manual priming valve. 
 Installation kit. 
 Carry out all necessary electrical connections and calibrations for injecting liquid chlorine doses 

into the main water line as per the supervisor's specified percentages. 
 

4. Supply and Installation of an Electrical Control Panel: 
 

 The panel should be of the (Trans Auto) type for operating submersible pumps at the required 
power. 

 It should be made from 2 mm thick sheet metal and painted using electrostatic powder spraying, 
including the following components: 

 Thermal magnetic circuit breaker - Overload - Voltage meter - Current meter - Hertz meter - 
Current transformers - Monitoring clock with intensity transformers - Signal lamps - Contactors - 
Phase breaker - Dry run protection - Timer - Relays - Copper bars - Necessary connections for the 
grounding network - Nameplates below each part and component of the panel - Cable numbering 
within the panel. 

 A paper copy of the electrical panel diagram should be included at delivery (affixed inside the 
panel door). 

 The panel should be of appropriate size to contain all elements within it, including ventilation 
holes on the side, a suitable lock, and be securely mounted on the wall according to the 
supervisory team's directions. 

 A copper electrical cable installed within the well up to the electrical panel in the room, laid 
outside the well within a 40 cm deep trench in a suitable plastic duct as specified by the 
supervising engineer. 

 

 
5. The well's preparation includes building a room in the first layer of the tank as detailed in the attached 

plans and the supervising engineer's instructions. 
6. Construct a concrete base at the wellhead from regular concrete grade 250 kg/m3 with dimensions 1 x 

1 x 0.5 meters, including all necessities. 
7. Supply and install a 4-inch flow meter, along with all necessities, as well as a pressure indicator, with 

specifications determined by the supervising engineer. 
 

  


