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وع   ᡫᣄاف لل ᡫᣃ ة من جهاز الاᘭجب اخذ موافقة خطᘌ لذلك ، ᡽ᣂل البᘭة  بناء الخزان  متعلقة بنجاح وجدوى تفعᘭإن عمل
 ᢝᣠشاء الخزان العاᙏأعمال اᗷ 

The building of the tank is related to the success and feasibility of activating the well. 
Therefore, it is necessary to obtain written approval from the supervisory body before 
commencing the construction work of the high tank 
 

 

   والتسوية الردميات و الحفريات

Excavations, Backfilling, and Leveling 

  : والᙬسᗫᖔة الردمᘭات و  الحفᗫᖁات 

 شملᘻ ل᛿ اتᗫᖁاختلاف  الحفᗷ  ة انواعهاᘭة  ترابᘌة  أو  عادᗫᖁصخ  ،  ᢝ ᡨᣎاستخدام إزالتها  يتم  الᗷ دᘭات  العاملة الᘭة والآلᘭكᘭᜓانᘭما   اللازمة المᗷ  فيها 
ᢝ  القاسᘭة  الحفᗫᖁات  ᡨᣎجب الᘌ  ها ᢕᣂال تكسᗷالحفر عن  الناتجة المواد توضع  نقار   ᢝ ᡨᣎتم   والᚏالردم لأعمال  استخدامها  س  ᢝ

ᡧᣚ  بتوجيهات  مᜓان  
ف المهندس ᡫᣄالم  ᢝ

ᡧᣚفة الجهة وافقت  حال و ᡫᣄالم  ᣢالمواد هذا  استخدام ع .  

 ت ᢔᣂشمل  قد المقاول عت  ᢝ
ᡧᣚ ذ المتعلقة النفقات جميع  اسعارهᘭنفᙬة   والردم الحفر اعمال بᗫᖔسᙬما  والᗷ  ᢝ

ᡧᣚ  ات  مواد ذلكᘭواضافه الردم ᣠا  
  الᘘلدᘌة قᘘل من   محددة اماᜧن  اᣠ الزائدة  الأتᗖᖁة وترحᘭل السقاᘌة واعمال الحفᗫᖁات  لتدعᘭم اللازمة  والمعدات  أنواعها  ᗷاختلاف    الآلᘭات

  . الموقع عن  المكب مسافة  ᛿انت مهما 

 جبᘌ ارᘭات اختᘭالمواصفات  الردمᗷ  اᘌقاᗷ دةᘭة   مقالع الجᘭة من خالᗖᖁموافقة والشوائب الأتᗖف المهندس (و ᡫᣄتدرج ذات  الم  ᢝ ᢔᣎد)   حبيᘭ0ج –
طᘭب الᙬسᗫᖔة  اعمال طᘘقة  ᛿ل وᘻشمل   للطᘘقة سم 25 عن   تᗫᖂد ᚽسماᜧة لا   طᘘقة ᛿ل  وᘻسᗫᖔة سم) 7 ᡨᣂالماء، ورشها  والدحل  والᗷ   اس وتأخذᘭق 

  .الموقع مهندس  توجيهات أو المخططات حسب  والردم الحفر مناسᛳب

 الردم  ᡧ ᢕᣌمواد   الشناجات بᗷد  (جماشللردم   صالحةᘭج ᢝ ᢔᣎذات تدرج حبي ) ᡧ ᢕᣌسم7  -0ب ( . 

Excavations, Backfilling, and Leveling: 

 This includes all types of excavations, whether ordinary soil or rocky, which are removed using manual labor 
and necessary mechanical equipment. This also covers hard excavations that require breaking with a 
jackhammer. The excavated material to be used for backfilling is placed as directed by the supervising 
engineer, subject to the supervising authority's approval for using these materials. 

 The contractor is considered to have included in their prices all expenses related to the execution of 
excavation, backfilling, and leveling work, including backfill materials and, in addition to various types of 
machinery and equipment needed for supporting the excavations, watering works, and transporting excess 
soil to locations designated by the municipality, regardless of the distance from the site. 

 The backfill material should be of good quality, consisting of quarry remnants free from dirt and impurities 
(and with the supervising engineer's approval, having a good granular gradation of 0-7 cm). Each layer, not 
exceeding 25 cm in thickness, includes leveling, moistening, compaction, and watering. Measurements for 
the levels of excavation, backfill, and slope of leveling should be taken as per the plans or the site engineer's 
directions. 

 Backfilling between the formworks with suitable material (gravel with a good granular gradation between 0-
7 cm). 
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(350-400) kg/m3 reinforced concrete                                                                                                                              
3كغ / م)   400-350 (بيتون مسلح عيار   

  :ةᘭجب أن تتكون الخرسانة المسلحة للسقف من المواد التالᘌ :المواد 
o والذي يتم استخراجه من مقالع الحجر الصلب ، ᢝᣒالقا ᢝᣓلᝣكون الرمل ناتج᠍ا عن طحن الحجر الᘌ جب أنᘌ :الرمل. 
o ج من المقالعᖁمن الأوساخ والمستخ ᢝᣠالخا ᢝᣓلᝣالحجر ال ᢕᣂالخرسانة ناتجة عن تكس ᢝ

ᡧᣚ المستخدمة ᣕكون الحᘌ جب أنᘌ :ᣕالح. 
o ار والأوساخᘘة من الغᘭفة وخالᘭاه المستعملة نظᘭجب أن تكون المᘌ :الماء. 
o  لا تقل عن    -الأسمنت: الأسمنت المطلوب هو الأسمنت البورتلاندي الأسود ᣄ᜻د عن   -  2كغ ͭ سم   425مقاومة الᗫᖂــــخ الإنتاج لا يᗫتار

 .ثلاثة أشهر
o  افة᛿ جميع أعمال الخرسانة المسلحة ᢝ

ᡧᣚ د المستخدمᘌحقق الحدᘌ جب أنᘌ :سليحᙬد الᘌةحدᗖᖔة المطلᘭالمواصفات الفن   ᢝ
ᡧᣚ

 خالᘭة من الصدأ والأوساخ.   المخططات المرفقة و 

 كون معدل الخلط للخرسانة المسلحةᘌ جب أنᘌ :ا  الخلطᘭما ، ومعدل 3كجمͭم  400 -350 ر)(ع᛿ سليحᙬالمخطط.  ال ᢝ
ᡧᣚ هو محدد 

  جبᘌ :ذᘭذ الخرسانةالصب ͭ التنفᘭة:  تنفᘭالمسلحة وفق᠍ا للإرشادات التال 

  المخطط ᢝ
ᡧᣚ ما هو محدد᛿ ة لدعم الخرسانة المسلحةᘭᙫالقوالب الخش ᡧ ᢕᣂجب تجهᘌ 

 جبᘌ وآمنة مستقرة القوالب تكون  أن   ᡨᣎد وزن تتحمل حᘌجة  المتوقعة والضغوط  والخرسانة  الحدᘭᙬاز  الصب ن ᡧ ᡨᣂوحركة والاه  
  لسلامة  المقاول عᣢ المسؤولᘭة وتقع الصب، أثناء لا ᘌحدث أي هبوط  ᗷحᘭث  فنᘭة ᗷطᗫᖁقة  الأرض عᣢ  تحمᘭلها   يتم وأن .العمال

ار الأعطال و᛿ل القوالب ᡧᣅوالأ  ᢝ ᡨᣎجة  تحدث الᘭᙬتحملها.   عدم ن 

  د قطع يتمᘌه  الحدᘭ وث   ᣢارد عᘘاسات   الأشᜓال لإعطاء  الᘭالمحددة والق  ᢝ
ᡧᣚ  ل من الرسوماتᘘالعمال ق  ᡧ ᢕᣌفاءة ذوي الفني᜻ة الᘭالعال  

ة ᢔᣂة والخᘭالفن  ᢝ
ᡧᣚ  الأعمال هذه. 

  ان إذا᛿ وري من ᡧᣆاتصالات إجراء ال  ᢝ
ᡧᣚ انᘘد، قضᘌجب هفإن  الحدᘌ الحصول ᣢالمهندس موافقة  ع ᣢذلك،  ع   ᣢفلا  العموم وع  

ᢝ  القضᘘان توصᘭل ᘌجوز
ᡧᣚ نᜧأما ᣕسمح جهد، أقᚱل  وᘭد  بتوصᘌالحد  ᢝ

ᡧᣚ  نᜧالحد أما  ᡧᣍةو  فقط الجهد من  الأدᘘلل س  ᢝ ᡨᣎيتجاوز لا   ال  
ᢝ  القضᘘان عدد  من 20%

ᡧᣚ ط ᡫᣄᚽ يتم   المقطع  ᡧ ᢕᣌالتداخل  هذا  تأم  ᡧ ᢕᣌان بᘘالقض  ᡵᣂᜧ45 من أx ب قطرᛳط مع القضᗖᖁد الᘭالج  ᢝ
ᡧᣚ  

 قضᛳب.  لᝣل الأقل   عᣢ مواقع  أرᗖعة

  دءᘘجوز الᘌ أعماللاᗷ  أي ᢕᣂف رفض وتكس ᡫᣄحق للمهندس المᗫة منه وᘭموافقة خطᗷ ف او ᡫᣄهصب الا بوجود المهندس المᘘص   ᢝ
ᡧᣚ

افه  ᡫᣃعليها. حال عدم ا 

  ة تتمᘭاستخدام الصب عملᗷ ةᘘالأسمنت مضخة  مرك  ،
᠍
  حسب الخلاط معتمدة أوتوماتᘭكᘭة ᗷطᗫᖁقة   الخلط يتم  أن عᣢ   حᣆا

 .الموقع مهندس  قᘘل من المحددة الخلط  وᙏسب العᘭارات

   الموقع عن ساعة ᢝ
ᡧᣚ والصب ᢝᣠل الاᘘالمج ᢝ

ᡧᣚ لᘘالج ᡧ ᢕᣌد المدة الفاصلة بᗫᖂجب الا تᘌ .ةᘭزمن 

  الا ᢝᣠل الاᘘالمج ᢝ
ᡧᣚ ةᘭتونᚏل   إذا لا يتم قبول أي خلطة بᘘج ᣢف موجود ع ᡫᣄان المهندس الم᛿ .الخلطة 

  ةᘭتونᚏة الاعمال البᘌلمدة لا تقل عن   يتم سقا ᡧ ᢕᣌا مرتᘭام.  6يومᘌأ 

  ةᗖᖔالمواد المطلᗷ تحتاج عزل ᢝ ᡨᣎن الᜧةعزل الخزانات  لأعماليتم عزل الاسطح والأماᘭف   العال ᡫᣄمات المهندس المᘭمن   وفق تعل
ᢝ السوق الأولوالنᖔع   الأفضلالمواد 

ᡧᣚ . 

  ف ᡫᣄحدد مواصفاته المهندس المᘌ د الخزان بنظام ماتع للصواعقᗫيتم تزو . 

  ةᘭتونᚏالب ᣅجب عزل العناᘌ ن المردومةᜧالأما ᢝ
ᡧᣚ   ᡧ ᢕᣌتومᚏقات بᘘطᗷ  لزمᘌ ل ما᛿و 

 

 Materials: The reinforced concrete for the roof should consist of the following materials: 

o Sand: Must be derived from grinding hard limestone, extracted from hard stone quarries. 

o Gravel: Used in concrete must be obtained by crushing limestone free of dirt, sourced from quarries. 

o Water: Should be clean and free of dust and dirt. 

o Cement: Required cement is black Portland cement with a breaking resistance of no less than 425 

kg/cm², and the production date should not be more than three months old. 

o Reinforcement Iron: Used in all reinforced concrete works must meet all required technical 
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specifications - free from rust and dirt. 

 Mixing: The mixing ratio for reinforced concrete should be 350-400 kg/m³, and the reinforcement rate as 

specified in the plan. 

 

 Pouring/Implementation: Reinforced concrete should be implemented following these guidelines: 

o Prepare wooden molds for supporting the reinforced concrete as specified in the plan. 

o Molds should be stable and safe to withstand the weight of iron, concrete, the pressures of pouring, 

vibration, and worker movement. The contractor is responsible for the safety of molds and any damage 

due to their failure. 

o Iron should be cold-cut and bent to give the shapes and measurements specified in the drawings by 

skilled and experienced technical workers. 

o If necessary to make connections in iron rods, approval from the engineer is required. Generally, 

connections should not be made at maximum stress points, and are only allowed at minimum stress 

areas, not exceeding 20% of the rods in the section, ensuring overlapping of more than 45x the rod 

diameter with at least four ties per rod. 

o Pouring should not begin without the supervising engineer's presence or written approval. The 

engineer has the right to reject and break any pour not supervised. 

o Pouring must be done using a cement pump vehicle exclusively, with automatic mixing according to 

ratios and proportions specified by the site engineer. 

o The interval between mixing in the automatic mixer and pouring on-site should not exceed one hour. 

o No concrete mix from the automatic mixer is accepted unless the supervising engineer is present at 

the mixing. 

o Watering of concrete works should be done twice daily for at least 6 days. 

 Surfaces and areas requiring insulation should be insulated with the required materials for high tank 

insulation works, as per the supervising engineer's instructions. 

 The tank should be equipped with a lightning protection system, specified by the supervising engineer. 

 Concrete elements in buried areas must be insulated. 

 

Inner plaster 

 زريقة داخلية  

  :قةᗫق  مواد الزرᗫر ᡧ ᡨᣂة الᘭعمل ᢝ
ᡧᣚ ةᘭجب استخدام المواد التالᘌ: 

 ه من المقالع المعروفة وخالٍ من الشوائبᘭالرمل: المحصول عل. 
  لا تقل عن   -الأسود  الاسمنت: الاسمنت البورتلاندي ᣄ᜻د عن ثلاثة أشهر  -2كغͭسم   425مقاومة الᗫᖂــــخ الإنتاج لا يᗫتار. 
   فᘭالماء: خالٍ من الشوائب ونظ 
   قة والخاصةᗫجب استخدام مواد مانعة للرشح ضمن خلطة الزرᘌأعمالᗷ   ف ᡫᣄه المهندس المᘭقة الخزان وحسب توجᗫزر 
   قةᗫار الزرᘭارها   3ͭم كغ  400عᘭقة المستخدمة ماعدا رشة المسمار والناعمة عᗫ3كغ ͭم   500لجميع خلاطات الزر 

  :قةᗫقات الزرᘘة الناعمة  طᘭقة النهائᘘقة الخشنة والطᘘقة الأساس وطᘘذلك ط ᢝ
ᡧᣚ ماᗷ ،قاتᘘثلاث ط ᢝ

ᡧᣚ ᢝᣢق الداخᗫر ᡧ ᡨᣂجب إنجاز الᘌ. 

  :قةᗫة الزرᜧسما   ᡧ ᢕᣌقة بᗫكون سمك الزرᘌ جب أنᘌ15  قة ناعمة 25وᗫجب أن تكون الزرᘌ .شمل   ممᘻ ةᘭةͭرأسᘭح أفقᖔمة، مع سطᘭومستق
ورᗫة  ᡧᣆال ᣅجميع العنا   
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 Plastering Materials: The following materials should be used in the plastering process: 

o Sand: Obtained from known quarries and free from impurities. 

o Cement: Black Portland cement with a breaking resistance of no less than 425 kg/cm², and the 
production date should not exceed three months. 

o Water: Should be clean and free from impurities. 

o Waterproofing Materials: Waterproofing agents should be used within the plaster mix, especially for 
plastering the tank, as directed by the supervising engineer. 

o Plaster Mix Ratio: 400 kg/m³ for all plaster mixtures used, except for the screw spray and smooth 
plaster, which should have a ratio of 500 kg/m³. 

 Plaster Layers: The internal plastering should be completed in three layers, including the base layer, the 
rough layer, and the final smooth layer. 

 Plaster Thickness: The thickness of the plaster should be between 15 and 25 mm. The plaster should be 
smooth and straight, with horizontal/vertical surfaces covering all necessary elements. 

The outer layer is two-sided, the last face is a Tyrolean spray 

 زريقة خارجية وجهين مع تنفيذ رشة تيرولية للوجه الاخير

  :ض. الأسمنت   مواصفات الموادᘭط من الرمل الناعم والصلب والماء والأسمنت البورتلاندي الأبᘭمن خل ᢝᣠو ᢕᣂصنع الرش التᘌ جب أنᘌ
.  2كجم ͭ سم   425الصناᢝᣘ ذو اللون الأبᘭض من أصل ترᢝᣜ (نᖔع أول) وᗫجب ألا تقل مقاومته عن   المطلوب هو الأسمنت البورتلاندي 

 ᘌحظر استخدام الأسمنت الذي تم تص ᘭعه منذ أᡵᣂᜧ من ثلاثة أشهر. 

  :ة الرشᘭعد  عملᗷ جب أن يتم الرشᘌ .ةᜧث السماᘭس من حᙏامل ومتجا᛿ د من أن الرشᜧاستخدام آلة رش للتأᗷ ᢝᣠو ᢕᣂجب تطبيق الرش التᘌ
 ᡧ ᢕᣌة ذات الوجهᘭقة الخارجᗫذ الزرᘭتنف 

   قةᗫار الزرᘭارها   3ͭم كغ  400عᘭة  عᘭول ᡨᣂقة المستخدمة ماعدا رشة الᗫ3كغ ͭم   450لجميع خلاطات الزر 

 Material Specifications: The Tyrolean spray should be made from a mixture of fine and hard sand, water, 
and white Portland cement. The required cement is industrial white Portland cement of Turkish origin (Type 
I), with a resistance of no less than 425 kg/cm². The use of cement manufactured more than three months 
ago is prohibited. 

 Spraying Process: The Tyrolean spray should be applied using a spray machine to ensure uniform thickness 
and consistency. Spraying should be done after the two-faced external plastering is completed. 

 Plaster Mix Ratio: 400 kg/m³ for all plaster mixtures used, except for the Tyrolean spray, which should have 
a ratio of 450 kg/m³. 

Wrought Iron Works 

 أعمال الحديد المشغول 

 حدᘌ  لد مشغول من مقاطعᘭسط والصاج وصفائح  بروفᛞا المᘌتومجاري وزواᘘ᙭طلبها المهندس   التᘌ ᢝ ᡨᣎلات الᘭف. وفق التفص ᡫᣄالم 
  ستخدمᛒ دᘌك  ونوافذ الغرفة  لأبوابالحدᘘالإضافةوشᗖة وᘌش الحماᛳة وفتحات غرف التفتᘭالسلالم المعدن ᣠزونات اᗖوالدر  . 
  ( ᢝ

ᡨᣍاᗫقون ووجهان دهان زᗫت والدهان (وجه زرᘭب᙭افة اعمال التص يع والت᛿ شمل الاعمالᘻ 
   ل المستعمل للسلالم عنᘭوف ᢔᣂقل مقطع الᘌ سم  7*  3لا 

 Wrought Iron: Wrought iron should be made from tube sections, channels, flat angles, sheet metal, and 
fixing plates according to the details requested by the supervising engineer. 

 Iron Usage: The iron is used for doors and windows of the room, protective grids, in addition to metal 
ladders, inspection chamber openings, and railings. 
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 Work Scope: The work includes all manufacturing, fixing, and painting tasks (one layer of zinc primer and 
two layers of oil paint). 

 Section Size: The profile section used for ladders should not be less than 3 * 7 cm. 

 الصمامات 

Valves 

  .دة ومن أجود الأنواعᘌجب أن تكون الصمامات جدᘌ 
  .كون جسم السكر من الفونت المرنᘌ جب أنᘌ 
  ᢝ

ᡧᣍمعد ᢝᣢكون القرص داخᘌ أساور   انᗷة لسكورة الجارور  نحاسᘘال سᗷ . 
  . ᢝᣓمادة الايبوكᗷ ةᘌكون طلاء الحماᘌ أن 
  ل الموردᘘة من قᘭم شهادة صحᘌجب تقدᘌ 
  .دᘭشᜓل جᚽ لزم لإتمام العملᘌ ل ما᛿ب وأجور النقل والعمال وᘭك ᡨᣂشمل السعر الصمامات والᛒ 
  امل للخزان  عدد الصمامات وانواعها حسبᝣل الᘭشغᙬف  المخططات المرفقة ولتحقق ال ᡫᣄصمام جارو .   و حسب توجيهات المهندس الم ) 

 . ᗷأنواعهصمام بواᗷة  -قطعصمام  -صمام عدم الرجᖔع –  ᗷمقاساته المطلᗖᖔة 
 The valves must be new and of the highest quality. 
 The body of the valve should be made of ductile iron. 
 The disc should be metallic, with copper rings for drawer-type valves. 
 The protective coating should be made of epoxy material. 
 A health certificate must be provided by the supplier. 
 The price includes the valves, installation, transportation costs, labor, and everything necessary to complete 

the work satisfactorily. 
 The number and types of valves should be as attached drawings to ensure the high water tank is fully 

functional  per the supervising engineer, (drawer valve in required sizes, non-return valve, shutoff valve, gate 
valve in its types). 

Implementation concrete manhole for valves 
  للصمامات  تنفᘭذ غرفة تفتᛳش بᚏتونᘭة

  : شᛳة لغرفة التفتᘭعاد الداخلᗷسم   300سم ×   100سم ×  150الأ 
  :اتᗫᖁالحف 

o  اتᘭاستخدام الالᗷ جب ان يتم الحفرᘌةᘭكᘭᜓانᘭش   المᛳذ غرفة التفتᘭضمن سهولة تنفᘌ و᚛شᜓل 
  :تونᚏأعمال الب 

o  ة القاعدة عنᜧجب ان لا تقل سماᘌ10   سم 
o تونᚏار  عادي   تنفذ جدران الغرفة بᘭة    3كغͭ م  250عᜧسماᚽ20    سم 

   ارة عنᘘغطاء  غطاء الغرفة ع ᢝ
ᡧᣍة    معدᜧافة الغطاء والاقفال  3من صاج سما᛿ ᣢفتحات الوصول ع ᡧ ᢕᣌل داعمة مع تامᘭب وحس   مم و مقاطع بروف

ف  توصᘭات  ᡫᣄالمهندس الم 
 Internal Dimensions of the manhole 150 cm × 100 cm × 300 cm. 
 Excavations: 

o Excavation must be carried out using mechanical equipment, ensuring easy implementation of the 
inspection chamber. 

 Concrete Works: 
o The thickness of the base must not be less than 10 cm. 
o Chamber walls should be made of ordinary concrete with a grade of 250 kg/m³ and a thickness of 20 

cm. 
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 Metal Cover: The cover should be a metallic one made from 3 mm thick sheet metal, supported by profile 
sections. It should include access openings over the entire cover and locks as directed by the supervising 
engineer. 

اطات عامة  ᡨᣂاش 
General Conditions 

  ةᘘ(الحلة) او أي مادة أخرى مناس ᢝᣓالايبوكᗷ جب عزل داخل الخزانᘌ ف. وعزل ᡫᣄة المردومة حسب المهندس المᘭتونᚏالاجزاء الب 
  ةᘭالطاقة الشمس ᣢمصابيح تعمل عᗷ المزود اضاءة منطقة الخزان وغرفة الخزان ᣢع .   
  افة᛿ ᡧ ᢕᣌة المزود بتامᘘف مطال ᡫᣄحق للمهندس المᘌ حددها ولاᘌ ᢝ

ᡨᣎوط ال ᡫᣄاجات اللازمة لاستᜓمال العمل وفق للᘭحق للمزود   الاحتᘌ
اض مادام المطالᘘة لاستᜓمال العمل.  ᡨᣂالاع 

 Tank Insulation: The inside of the tank must be insulated with epoxy (lining) or any other suitable 
material, and the buried concrete parts should be insulated as per the supervising engineer's instructions. 

 Lighting: The provider must light the tank area and the tank room with solar-powered lamps. 
 Supervisor's Rights: The supervising engineer has the right to demand the provider secure all necessary 

requirements to complete the work according to specified conditions, and the provider cannot object as 
long as the demands are for the completion of the work . 

  


